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Fokusz terulet

Technologiai fejlodés és
az Ipar 4.0 kihivasai

Fokusz terUletink az ipari loT
(Industrial Internet of Things) alap
szinten fizikai eszkdzeink halozatba
kapcsolasat jelenti. Ezek a
kapcsolatok informaciot és adatokat
allitanak eld melyek hasznalataval,
feldolgozasaval szignifikans javulas
érhetd el termelési folyamatainkban.
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Az értekaram fobb teruletei
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SzUk keresztmetszetek a termelésben

SZUK
KERESZTMETSZETEK
A TERMELESBEN

TOomegtermelésben, és egyedi
gyartasban is tobb atfedés
mutatkozik az optimalis mukodést
befolyasold tényezbkben. Az
adatgyujtés és folyamatok
monitorozasa az elso lépés az
optimalizacios program
megvalositasaban.

VEVOI IGENYEK
GYAKORI VALTOZASA

Gyakran és jelentosen valtozé

vevoi elorejelzések kezelése,
gyartastrevezés, alvallakozoi
feladatok, hosszu lead time
anyagok és alkatrészek

NEM TERVEZETT
GEPLEALLASOK

Varatlan események esetén
a szukséges intézkedések
gyors és ellenorzott
eszkalacidja. Valos ideju
folymat és eszk6z monitoring.

OBJEKTIV
TELJESITMENYMERES

gép - berendezes -

technologia - operatori szinteken.

Egyéni teljesitmények,muszak-,
Uzemi- és vallalati szinten

KARBANTARTAS UZEMEZES
TPM

Gyarté berendezések és

szerszamok karbantartas
Utemezése az eszko6zOk
aktualis allapota szerint

KESZLETEK MAGAS
SZINTJE

Sajat és beszallitoi készletek
valos ideju kdvetése,
magas a lassan mozgo
készlet aranya. FIFO
kOvetési hianyossagok

HATEKONY
GYARTASUTEMEZES

A gyartasi terv folymatos

finomhangolasa minoségi

mutatok és valtoz6 vevoi
igények kovetése érdekéeben

) Cloudberry

A= www.cloudberryiot.com
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SzUk keresztmetszetek a termelésben

S7 U K OP'TIMALIS GY'ARTASI INFORMACIO 'ARAMLAS TAROLASI LO'KI-'\CIC')K ES
CER ESZT M ETSZ CTEK TETELNAGYSAGOK SEBESSEGE LOGISZTIKAI UTVONALAK
A T E RM E LES B E N Gyartasi koltségek csokkentése Olykor informacio hianya. A tarolasi lokaciok
es szallitasi képesség A termelés és folyamataink 0sszhangja az aruk mozgasi
fenntartasa mellett aktualis allapotat leird6 meg- sebességével. Utvonal
a készletek optimalis bizhato és hiteles informacio optimalizacidval elkertlhetd
szintjének meghatarozasa. Uzleti dontéseink alapja. a sorbanallas.
JOGOSULTSAGI SZINTEK OSTORCSAPAS EFFEKTUS GYENGE TERVEZES
AD-HOC VALASZOK
Jogosultsaghoz rendelt zonak és A lassu és torzitott informacio Kontrollalatlan folyamatok és
tevekenysegek rendszere. aramlas ala-, vagy folé tervezett hianyz6 berendezés allapot
Berendezések kezelése készleteket és kapacitasokat informaci6 alacsony
automatikus operator azo- indukal. a beszallitoi lancokban hatékonysagot és gyenge OEE
nositassal. Korai figyelmez- te|jesitményt eredményez

tetések tiltott zOnak
kOzelitésekor

@ ClOUdbEff\j www.cloudberryiot.com
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SzUk keresztmetszetek a termelésben

JELLEMZO OKOK

Rendelkezéesre allo mikodési ido

Karbantartas,
Technologia valtas

Tervezett

Tervezett mikodési ido lizemsziinet
Géphibak, torések

~ 2N 08 re 3 oo Nem tervezett
Tenyleges mukodesi ido leallas Er6forras hiany
e e e v Teljesitmény Rovid megallasok, szlinetek
Hasznos mukodeési ido I Sebesség csokkenés
e MinOségi

célterllet: a NEM PRODUKTIV id6tartam csokkentése

Indulasi Jtechnologiai selejt
Gyartasi selejt

(Q) ClOUdbEff\j www.cloudberryiot.com
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CELTERULET - VESZTESEGFORRASOK AZONOSITASA

A termelési, gyartasi folyamatok eredményességét a rendelkezésre allo ido kihasznaltsaganak mértéke hatarozza meg.

A hasznos értékteremtésre fordithato idot az el6forduld veszteségek csokkentik, amik lehetnek emberi és gépi (eszkoz) eredetiek.

EMBERI veszteségforrasok GEPEK, ESZKOZOK jellemzd veszteségforrasai

Leggyakoribb veszteség okok Tervezett UzemszUunet Nem tervezett leallas

menedzsment veszteseg

mozdulat veszteség

elrendezési veszteséeg
automatizacio hianya

ellendrzesi és modositasi veszteseg

karbantartas
technologia valtas
indulasi veszteség
elrendezés valtozas
felgjitas

varatlan meghibasodas, tores

erdforras hiany (pld.:alapanyag, aram, munkaerd stb.)
beallitasi veszteség

hibas gyartas (mindségi veszteség), selejt, utdomunka
folyamat lassulas, mikro leallasok

Mindkét fenti veszteseg csoport (emberi és gépi) csokkenti a hasznos, ertékteremtésre fordithatdo munkaidot.

A veszteségek azonositasa és a folyamatok javitasa érdekében méressel, feliilvizsgalattal kell rogziteni az aktualis (kiinduld) allapotot,
amelyhez képest a javito intézkedések hatasa visszameérheto.

@ ClOUdbEfr\j www.cloudberryiot.com
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Gyartasi tertlet - MES-ERF
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TIME & PROJECTS

Advanced production
scheduling APS

Sales

Inventory

Material Procurement
Production
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Gyartasi terulet - MES-ERF

Machine data
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scheduling APS

AZ IGENY MEGJELENESETOL
A SZALLITASRA KESZ ALLAPOTIG

A relevans gyartasi helyekrdl valds id6ben, objektiven
gyujtott adat valds ideju dontéstamogato eszkdztarat

tamogat.

Kerlljuk a szigetszerti megoldasokat!
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ALTALANOS RENDSZER ARCHITEKTURA
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Jellemz0 adatforrasok a termelésben

. Machine Vision / Optical
| Ambient Light

Position / Presence / Proximity

UZEMI TERULET OBJEKTIV

ADATGYUIJTES /
Acceleration / Tilt Motion / Velocity / Displacement
o Gepi latas i & & b
e Gyorsulas ® @ @
e Folyadek szint _ | Temperature
e Erd, nyomas, nyomaték, surlédas, suly Electric / Magnetic

o Atfolyas, aramlas

e Pozicio (kozelités/jelenlét]
e Mozgas, forgas

o HOmMérseéklet

e Paratartalom

»)

Humidity / Moisture

C

e Hang Leaks / Levels

e Vibracio
o Kémiaidsszetetel, gaz
e SuQgarzas

Acoustic / Sound / Vibration

Force / Load / Torque
Strain / Pressure

—Bn

Chemical / Gas

) Cloudberry

b www.cloudberryiot.com
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Adatgydjtesi réteg - szenzorok

Robot muikodés

Gyartasi ciklusok

Anyagparna

Szinezék adagolo
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VARHATO EREDMENYEK

e Definialhatd szlk keresztmetszetek

o Koltség allokacio minden tevékenységhez,
esemenyhez, eroforrashoz

e Rendszerek egyuttmikddése (M2M-SCADA-
MES-ERP)

e \alOs ideju adatra épulo Bl

e A dontések jelentOs része automatizalhato
e Dashboard a menedzsment tObb szintjéen
e Uzemi monitorok, tavoli elérési opciok

o (Optimalizacios algoritmusok - predikcios
képességek

(Q) ClOUdbEff\j www.cloudberryiot.com

get insight 13




IGYELMET!

“‘—,,
-

o A

.,l

/

A #

V& 4 4

5y j,:é" b i
y 4,
¥ 45
&

.POSTA‘Q@T ILA ¥
posta.attila@qguantic.hu




