10 érv a
TopSolid
CAM

mellett

. Teljes technolégia kezelése

. Valés megmunkalasi kérnyezet meghatarozas
. Alapanyag kovetés és frissités muveletenként
. Tobb munkadarab esetén egyedi munkatér

. Parametrizalt r6gzit6é elemek

. Teljes gépkinematika integralt titkdzés védelemmel

. Sablon dokumentaciok és felfogasi tervek kezelése

. Kedvenc muiveletek és Makrok kezelése
9. Teljes szerszdm-osszeallitdsok

10. Osszetett MillTurn gépek kezelése
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> TELJES TECHNOLOGIA KEZELESE

A TopSolid lehetéséget ad arra, hogy egy szoftveren belil
kezeljik a munkadarab gyartasi Utja alatt megjelend 6sszes
dokumentdciét.

Egy szoftverben megoldhaté a [ézervagd gépek,
mard, eszterga megmunkdlé kozpontok, huzalszikra
programozasa és mdlveleti utasitds dokumentaciok
|étrehozasa.
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> ALAPANYAG KOVETES, FRISSITES MINDEN
MUVELETNEL

Minden megmunkalé muveletnél automatikusan koveti,
illetve frissiti az adott m(velet alapanyag vaéltozasat, igy
a kovetkez6 muveletnél mar az aktudlis alapanyag All
rendelkezésére a felhaszndlénak. Az eredményil kapott
alapanyag a munkadarab tovébbi megmunkdldsa sorén
folyamatosan biztositja a kiindulasi el6gyartmanyt.
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» VALOS MEGMUNKALASI KORNYEZET
MEGHATAROZAS ES HASZNALAT

Lehetéség van a megmunkdlé kornyezet részletes
meghatarozasara, igy a megmunkalds alatt a gépelemeken
kivul biztonsagban vannak a késziilékek, felfogé elemek, és
egyéb tartozékok.

A pontos mozgdstartomdany ismeretében valés gépi
adatokkal, paraméterekkel torténhet a programozas.

KESZULEKEK

Lehetéség van arra, hogy egy munkatérben tébb munkadarab
programozasat valositsuk meg, ezekhez a munkadarabokhoz
kiilon-kulon létrehozhaté egy egyedi munkatér, ami csak az
adott darabra fog vonatkozni.




> PARAMETRIZALT ROGZITO ELEMEK,
KINEMATIKAVAL ELLATOTT MUNKADARAB

MEGFOGOK
Létrehozhatoak olyan tobbfunkcids készilékek,amelyeknél

kilonbozé paraméterek segitségével érjik el a megfeleld
Osszeszerelési dllapotot.

Legyen sz6 a satupofdk cseréjérdl, atszerelésérél, nyitasi
tavolsag bedllitasardl, illetve 1étrehozhatéak parametrikus
leszoritok, csavarok, aldtétek.

» KEDVENC MUVELETEK ES MAKROK KEZELESE
PDM-BEN

A leggyakrabban hasznalt miveleti beallitdsok lementhetéek
a Kedvencek kozé.

Tobb muvelet esetén 6sszeflizheté egy makré folyamattd,
amelyek barmikor elérhetéek a PDM-szerveren.

Ezekkel jelentésen csokkenthetjiik a programozasi id6t.

> TELJES GEPKINEMATIKA INTEGRALT UTKOZES
VEDELEMMEL

Minden megmunkalégép rendelkezik egyedi
gépkinematikdval, és integralt Gtk6zésvédelemmel minden
megmunkalds soran.

Ezaltal biztosak lehetlink abban, hogy mar a programozas
sordn kideriilnek, illetve orvosolhatéak az esetleges
Utkozések.

> TELJES SZERSZAM-OSSZEALLITASOK ES
A HOZZAJUK TARTOZO FORGACSOLASI

PARAMETEREK KEZELESE

Definidlhatéak olyan egyedi szerszamok, szerszam-
Osszedllitdsok, amelyek lekovetik az atméré vagy egyéb
geometriai paraméterek véltozasat.

Ezen paraméterek dllitdsaval véltoztathatjuk az 6sszeallitas
elemeit, illetve menthetjiik a hozzajuk tartozé forgacsolasi
paramétereket.
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» SABLON DOKUMENTACIOK ES FELFOGASI TERVEK
KEZELESE PDM-BEN

Létrehozhatéak olyan automata sablon dokumentaciok
(Operédtori  lapok), amelyek haszndlata egyértelmd
utasitdsokat ad a gépkezelé szdmdra. Tartalma teljesen
testreszabhato, a legfontosabb adatokon  kivil
(munkadarab felfogas, nullpont helye, szerszdmozas)
barmilyen segéd informaciot elhelyezhetlink.

Ezek a dokumentdciok megoszthatéak a PDM-Szerveren,
igy ezen keresztil mindenki hozzaférhet egy adott
iroddban, vagy cégen belil.

> OSSZETETT MILLTURN GEPEK KEZELESE
MULTIFUNKCIOS SZERSZAMOKKAL

Lehetséges a bonyolult tobb tengelyes megmunkald
kdzpontok vezérlése, és tengelyeinek szinkronizaldsa,valamint
az egyedi szerszdmok haszndlata az optimalis gyartas
érdekében.




