FactoryScope — Valds idejli termelési adatgydijtés

Az adatgyijt6 rendszer alap pilére a gyartasi folyamatok, termelés, valamint az ebben résztvevé
dolgozdok monitorozasa és digitalizalasa. A digitalizalasnak szamos el6nye van a papir alapu
adatgydjtéssel szemben, résziinkrél a legfontosabb a valés idejld adatok megjelenitése és kezelése,
ezdltal id6ben lehessen intézkedéseket hozni. Az adatok gy(jtésére szamos megoldassal
rendelkeziink és egyedi készlilékek fejlesztésére is nyitottak vagyunk. A rendszer egyik
legmegbizhatdbb végponti modellje a ToolChecker E40-es késziilék, amely mikrovezérl§ bazisu,
operacios rendszer nélkil mikodik. A készlilékbe épitett 10”-os érint6képernyén keresztil a dolgozéi
interakcidk kénnyen kivitelezhet6ek. A leglijabb irdnyvonal a kézi vonalkédolvasé elhagydsa,
természetesen ahol ez lehetséges.
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Az alapvet6 termelési informacidk gyjtésén kivil ( hatékonysag, miszak kihasznaltsag, mingség,
OEE), szamos Ujdonsaggal bdviilt a rendszeriink, amelynek fejlesztése és személyre szabasa az
elsédleges célkitlizésunk.

Mlvezet6i funkcidk:

- Berendezések operator igényének valds idejl elemzése

- Termeléshez sziikséges eszk6z6k / szerszamok el6készitésének és céldatumanak jelzése a
szlikséges szervezeti egységek felé

- Képzettségi matrix kezelés
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Megel6z6 karbantartas

A termelési adatok digitalizalasanak kdszonhet6en azok a berendezések és szerszamok, amelyek

kapcsolatban vannak az adatgy(ijté rendszerrel rakapcsolhatdak a megel6z6 karbantartasi modulra.

A modul alapvet6 pillére a digitdlis munkalap. A digitalis munkalap automatikusan generdlédik a
karbantarté hivasakor, amelyet adott végpontrél kezdeményeztek. A rendszer altal Iétrehozott
munkalap esetében van lehet&ség eszkalacios riasztasra is e-mailben és SMS formaban. Ezaltal
mérhetévé valik a karbantartas kiérkezésének reakcid ideje és a javitast kovets id6ablak hossza az
termelés Ujrainditasaig. A javitas elvégzését kovetben a karbantartasnak van lehetGsége az elvégzett
munka regisztracidjara. ( hiba ok/okok, felhasznalt alkatrészek hozzarendelése )

A megel6z6 karbantartas esetében létrehozhatdak dinamikus karbantartasi sémak, amelyek lehetnek
ciklus, Gzemora, id&szak alapuak. Ezeket a sémdkat lehet berendezésekhez és szerszamokhoz
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rendelni. A megel6z6 karbantartds modul ezen informdacidk alapjan generalja le az esedékes
feladatokhoz a digitalis munkalapokat.

Természetesen a funkcid mikodéséhez nékiilozhetetlen a javité alkatrészek kezelése, amely
torténhet a FactoryScope moduljaval valamint az alkalmazott ERP rendszer 6sszekapcsolasaval.

A karbantartashoz kapcsolddé eszkdzok valamint véd6eszkozok kiadasanak kdvetése is megoldott
digitalisan.A program riasztasokat ad a kiadott védGszekozok lejarati hataridéjek kovetéséhez.

Mindségellendrzés

A min&ség-ellenérzés digitalizalasa alapvet6en hasonlit a karbantartasi digitalis munkalapos
rendszerhez. A vallalatnal alkalmazott iranymutatasok alapjan Uj termelés induldsakor a rendszer
general egy munkalapot, amelyen keresztiil elvégezhet6 a gyartas validaciéja a megadott id6ablakon
belll. A gydrtasi validaciot kovetGen ISO szabvany szerinti mintavételezés, id6szakos ellenérzések
kezelése is megoldhatd.

A végpontok el6nye, hogy a dolgozénak van lehetGsége valds id6ben a selejt munkadarabok
regisztracidjara. A gydjtott informdacidk alapjan létrehozhatdak figyelmeztetések a minGségellenérzés
részére.

A minGségellenérnek van joga a végpontok keresztiil és az irodai adminisztracids fellleten is zarolni
szerszamot és berendezést. Valamint dolgozdtdl elvenni a gydrtas jogat. Adott szerszamhoz
problémat rogziteni, amelyet a szerszam kovetkez6 haszndlata el6tt el kell végezni.

A termelési vizualizacié vonatkozasaban van lehet&ség vevéi reklamaciok, kritikus jelz6k
alkalmazasara.

Jovekép

A Covid-19 3ltal okozott gazdasagi visszaesés utani Ujraindulaskor
ugy gondoljuk, hogy a koéltség minimalizalas és hatékonysag novelés
mégjobban a fédkuszba keril. Rendszeriink fejlesztésekor tovabbra is
a piaci igényeknek valé megfelelés és tovabbi Ujabb modulok
fejlesztése a célunk.

Nagy Roland

www.factoryscope.hu



